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Zakladni fakta

/Zalozeni: 1956
Zameéstnancu: 562
Rozloha m#: 30 000

Trzby v mil. EUR (2020); 24,9




Hlavni milniky

1956

Zalozeno vyrobni
druzstvo

1970

Zahajeni
technologie
vstrikovani

1975

Otevreni
nastrojarny

2006

Svarovani,
horkd razba

2003

Transformace
na akciovou

spolecnost

2012

RozSireni
ISO/TS 16949

2008

Roboticka

lakovaci linka

2018
Ploché lakovani
Flatbed
2014 2021
Vyvojove KP Galvano
centrum




Vlastnicka struktura

MICHAL STANISLAV JIRT STANISLAV CLIVE MARTIN
NOSEK ZBRANEK GREGOR SRAMEK BATESON HAJEK

PLASTIKA a.s. PLASTIKA Real s.r.o.

PLASTIKA

KP GALVANO PLASTIKA TDX

Coating s.r.o.
(91%)

s.r.o. (50%) s.r.o.(50%)




Organizacni struktura

OBCHODNI : ROZVO)
A PROJEKTOVA VYROBA KOMPETENCI INVESTICE

FINANCNI USEK

FAZE A PROCESU A COTROLE e

Obchodni Usek Lisovna Personalni Usek
TPV a procesni inzenyri Montaze IT
Vyvoj a konstrukce Svarovani BOZP
Kvalita Nastrojarna EMS
Metrologie a laboratore Vyvojové centrum

Nakup a prodej
Logistika

Lakovna 5




Nasi zakaznici

BOSCH

) Tl Fluid Systems

‘Faurecia

Varroc
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Tri by V E U R Automotive 84 %
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Spotreba materialu

B Granulaty polypropylenové - 421 t
B Granulaty PC/ABS - 322 t

B Granulaty polyethylenové - 281 t
B Granuldty na bazi ABS - 199 t

B Granuldty na bazi POM - 212t

B Ostatni - 493t
PC, PMMA, PPS, TPE, ASA, PA, PBT

B Celkem -1931t

-
Granulaty polypropylenové _



Automotive

Interiérove dily




Automotive

Exterierové dily




Automotive
Funkeni dfly




Elektro
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Vyvoj vyrobku

Navrh vyrobku
Vypocty a simulace
Vyroba prototypu

Méreni a testovani

Pouzivany software

 Vyvojové prostredi - Catia V5
» Simulace procesu vstrikovani - MOLDEX 3D
« KVS, Connect

E
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Vyvoj a vyroba forem

15 % interné
85 % externe

Pouzivany software
Solidworks

Catia
NX
MOLDEX 3D
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Strojni vybaveni
nastrojarny

Elektroerozivni obrabéni
PENTA, EXERON, FANUC

 Propalovani otvor(
e Dratové rezani
e Hloubeni

CNC Frézovani
HERMLE, TAJMAC

« 30sa frézka grafitovych elektrod

» 3054 fréezka - velikost stolu 1200 x 1000 mm
» 5054 frezka - velikost stolu D = 650 mm

« TuSirovani




Vstrikovani

Vstrikovaci lisy s uzaviraci silou od 50 do 800 t
ENGEL, DEMAG, ZHAFIR

« 40 vstrikovacich lisu

* 5isU s pIné elektrickym pohonem

« 3 lisy pro 2K vstrikovani
120t, 150t a 350t



Vstrikovani

« Vstrikovani s podporou dusiku

* Vyrobky z transparentnich materialu

« Zastrikovani zalisku

« Temperovani forem na teplotu az 160 °C
 QOdstranéni viditelnosti délici roviny
 Odstranéeni vtoku frézovanim

« Laserové oddélovani vtoku

» Cisti¢ka granulatu




Svarovani

Tepelné nytovani

Hot Plate svarovani
Svarovani ultrazvukem
Vibracni svarovani

L aserové svarovani
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Lakovani

Vertikalni automaticka lakovaci linka

. Cisténf dilu CO,

 Lakovani 1K a 2K vodou reditelnymi barvami
« Nosné medium ionizovany dusik

« Rozmeér lakovaciho ramu: 110 x 90 cm

« Rocni polakovana plocha 300 000 m?

 Nizkotlaka plazma pro pripad nutnosti
aktivace povrchu plastovych materiald




Lakovani

Ploché automatické lakovani Flatbed

/

. Cisténi dilu CO,
« Lakovani 1K a 2K vodou reditelnymi barvami

« Odveétravana kabina pro moznost otéru dilC
isopropanlem a oZehu dild plynovym

plamenem
« Rozmeér lakovaciho ramu: 128 x 64 cm
« Rocni polakovana plocha 170 000 m?

* Nizkotlaka plazma pro pripad nutnosti

aktivace povrchu plastovych materiald




Chromovani

Galvanicka linka

« Pokoveni plastl z ABS a ABS/PC

« Roc¢ni pokovena plocha 300 000 m?

« Maximalni rozmér vsazky 2600 x 300 x 1200 mm

« Finalni chromovani v laznich s Sestimocnym i tfimocnym Cr

* Mikroporézni nikl | Mikrotrhlinkovy nikl | Saténovy nikl

3 Q/ 2 O 2 1 testovaci provoz

4Q/2021 zahajeni vyroby



Dalsi technologie

Horka razba Laserové vyrezavani Popis laserem
Zuslechténi plastovych vyrobkd, Pro komplexni tvary z rdznych Surovych i lakovanych plastovych
napf. imitace chromu materiall vyrobkd




DalSi technologie

N

Tampoprint —







Systéem jakosti

Standardy
« ISO 9001
* ISO 14001
 |ATF 16949

Planovani
« APQP - PPAP (PSW)
* VDA 2 - PPF (EMPB)




Testovani a meéereni

Metrologie Lakovna

Spektrofotometrie
Excel 1654 Mé&rent tloustky laku
Wenzel LH 65 Adheznf testovani
Wenzel LH 87 Scratch resistence
Environmentalni cyklické testy

GOM Inspect Enterprise Odolnost v <t tni
olnost vuci povetrnostnim
ATOS Compact Scan I 2 e

12M/Core Odolnost va¢&i otéru, krémam
Test v horké vodeé




KP Galvano

Analyzy galvanickych lazni

» Testovani parametru galvanickych
[azni

» Kontrola, monitoring a

optimalizace galvanickych
procesu

Testovani materialu

- Kontrola kvality pochromovanych
plastovych dilu

« Analyza neshod a jejich pricin
vzniku na pokovenych dilech

—

-

G

«—

«—

Leskly chrom
DUR-Ni

Leskly nikl

Pololeskly nikl

Leskla méd

Imerzni méd

Chemicky nikl
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Analyzy galvanickych lazni

« Mereni povrchového napeti - Metoda Bubble
Pressure, Wilhelmy Plate, DuNouy ring

« Atomova emisni spektrometrie

 Hullova komurka
Testovani kvality vylouceného povlaku

« Méreni pH, hustoty, vodivosti
« UV/VIS spektrometrie

* Analytické stanoveni jednotlivych parametru
galvanickych 1azni - titracni metody
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Materialové testovani

e \Vizualni vlastnost;

 Analyza nakoveného povlaku
Mikroskopicky, STEP test, rentgenova fluorescence, Fuhrmann
test

 Testovani prilnavosti
Cross-cut test

 Teplotni odolnost a cyklické korozni zkousky v umelych
atmosférach

Teplotni stabilita, testovani odolnosti vuci propadtm, PV 1200

« Korozni odolnost
CASS test, PV 1200 nasledovana NSS testem

« Analyza neshod a jejich pricin vzniku na pokovenych dilech
Priprava vzorku - vybrus, zapouzdreni a mikroskopické
vyhodnoceni
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Automaticka myci linka

Servis pro zakaznika

« Myti a suSeni
 Paletizace

« Strojni baleni do strecové folie
 Evidence v informacnim systému
« Uskladneéeni

» Doprava zpét k zakaznikovi

KAPACITA: 1 5 O box( / h
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Logistické sluzby

« EDI komunikace
 Konsignacni skladovani
« Stitkovani s ¢arovymi kody

Nova skladova hala

 /ZvetSeni skladove kapacity na 4100
paletovych mist

» Poloautomaticke zakladace s vlastni
navigaci

e Unikatni automaticka valeckova draha

- zrychleni a zefektivneni intralogistickych
procesu




PLASTIKA

——————flexibility first—

DEKUJI ZA POZORNOST.

Plastika a.s. | Kaplanova 2830 | 767 01 Kromériz
+420 573 511 111 | www.plastika.cz



